Bohrungen hineinragten, in die Wasser von einem in der
Liufertrommel gebildeten Wasserring eindringen kann. In
solchen gebohrten Sackldéchern treten auch bei Durchmessern
von 2—5 mm Wirmeiibergangszahlen auf, die etwa zehnmal
so groB sind wie auf der gasbeaufschlagten Schaufelseite,
Infolgedessen bleibt bei Gastemperaturen von 1200°C die
Schaufeltemperatur noch unter 500° C, also in etnem Bereich,
den man noch mit gewohnlichen, nichthitzebestindigen
Stihlen ohne Nickel- und Chromgehalt beherrschen kann.
Das Wasser verdampft in den Sacklochern iiberhaupt nicht,
da der Druck infolge der hohen Fliehkraft von etwa dem
15 000fachen der Fallbeschleunigung mit wachsendem Halb-
messer stark ansteigt und unter praktischen Bedingungen
gegen Ende der Schaufel dem kritischen Druck des Wassers
nahekommt. Die Wirmeiibertragung findet vielmehr durch
natiirliche Konvektion des fliissigen Wassers statt, die in
diesem Fliehkraftfeld ungewdhnlich hohe Werte erreicht.
Unter praktisch moglichen Verhéltnissen ist z. B. der Auf-
trieb eines an der Wand der Schaufelbohrung nur um 10°
liber die Mitteltemperatur des Querschnittes erwédrmten
Wasserteilchens mehr als 500 mal so gi108 wie der Auftrieb
einer Dampfblase im Wasser, das bei atmosphérischem Druck
im gewdhnlichen Schwerefeld siedet. Die Dampfbildung f.n-
det erst dicht unter der Oberfliche des Wassers in der
Laufertrommel statt, und sie kann daher weder eine Beein-
triachtigung des Wirmeiiberganges in der Schaufelbohrung,
noch eine Unwucht des Liufers hervorrufen. Der Dampf
wird von der einen Seite durch die hohle Welle abgefiihrt,

das Kondensat von der anderen Seite wieder eingespe'st. Je
nach GréBe der Turbine und der Art der Beschaufelung
gehen 5—10% der Verbrennungswidrme in den Dampf der
Lauferkiihlung, den man bei Drucken von vielleicht 40 at
entnehmen und in einer Dampfturbine zur Arbeitsleistung
verwenden kann.

Auf Grund der vorstehenden durch theoretische Ueber-
legungen gewonnenen Erkenntnisse wurde eine e’nstuflige
Versuchsturbine von 200 mm Dmr. des SchaufelfuBkreises
gebaut, die bei Schaufeln aus nichthitzebestindigem Stahl
ohne Anstand bei einer Gastemperatur von 1200°C lief.

Auf Grund dieses Erfolges wurde eine vierstufige Tur-
bine von ebenfalls 200 mm SchaufelfuB-Dmr. fur eine Dreh-
zahl von 20000 U/min. gebaut fiir eine Le‘stun® an der
Turbinenwelle von 2000 PS bei einem Druckverhidltnis des
Arbeitsmittels von 5:1. Diese gemeinsam m’'t der Ersten
Briinner Maschinenfabrik gebaute Maschine fiihrte in Briinn,
wo eine Gasturbinenbrennkammer nfcht zur Verfligung
stand mit gewdhnlichem iiberhitzten Dampf Probeldufe bis
zu einer Drehzahl von 21000 U/min. aus bei einwandfre’'em
Lauf. Die Wasserfiillung veruvsachte keine T.aufunruhe Die
Maschine wurde gerade im Institut fiir Motorenforschung
der Luftfahrtforschungsanstalt in Braunschweig zum Laufen
bei einer Gastemperatur von 1200° vorbereilet, als die Be-
satzung kam. Betriebsldufe konnten aber nicht mehr durch-
gefiihrt werden, da die Anlagen abzebaut werden mufiten,
um mit der Gasturbine nach England gebracht zu werden.

[VB 508] Ernst Schmidt

Mitgliederversammlung der DECHEMA am 28. Mai 1948 in Frankfurt a. M.

Die DECHEMA, Deutsche Gesellschaft fir ch2misches
Apparatewesen zur Forderung der chemlschen und Ver-
brauchsgiiter-Technik E., V., Frankfurt a. M., hat ihre Tétig-
ke't in vollem Umfange wieder aufgenommen. Zu der ersten
Mrtgliederversammlung dieses gemeinniitzigen, wissenschaft-
lich-technischen Vereins nach Beendigung des Krieges fan-

den sich etwa 200 Chemiker und Ingenieure aus allen Zonen

Deutschlands ein.

Dies DECHEMA verfolgt das Z'el, die Entw'cklung auf
dem Gebiete des chemischen Apparatewesens und der Ver-
brauchsgiiter-Technik durch planvolle Gemeinschaftsarbeit
zwischen Chemiker und Ingenieur zu férdern und die
Wissenschaft des Chemie-Ingenieurs und dessen Ausbildung
zu pflegen.

Folgende Vortrdge fanden statt:

Prisident W. A, MENNE, Hiltrup i. W.: Gemeinschaftsaufgaben
von Chemiewirtschaft und Chemischer Technik.

Dr. FINKE, Diisseldorf: Voraussichtliche Versorgung mit kor-
rosionsbestdndigen Stédhlen.

Professor Dr. H. H. FRANCK, B-rlin: Praktische Erfahrungen
2ur Frage der Befriedigung des Bedarfs an chemischen Apparaten.

Dr. 0. ONCKEN, Hamburg-Altona: Aussichten der Befriedigung
des Inlandsbedarfs auf dem Gebiete der feinmechanischen und optischen
Gerdite.

Dr. LUTZ KOGEL, Niederdollendorf: Aussichten der Befrie-
digung des Inlandsbedarfs an keramischen Auskleidungen und Bauten,

Dr. W. KRANNICH, Ludwigshafen/Rhein: Das schematische
und konstruktive FlirBbild.

Prof. Dr. F. TODT, Berlin: Elekirochemische Betriebskontroll-
verfahren zur automatischen Uberwachung von Oxydationsvorgingen
in wdprigen Losungen.

Prof. Dr. F. A, HENGLEIN, XKarlsruhe: Siltkone, ein neu-
artiger Baustoff fiir den Apparatebau.

Dr. W. WIEDERHOLT, Berlin: Wiedergewinnung von Triimmer-
metallen,

Prof. Dr. K. THORMANN, Wissenbach/Dillkreis: Neuere Ent-
wicklungen auf dem Gebiete der Rektifizierapparate.

Prof. Dr. GG. R. SCHULTZE, Hannover: Die neue Normal-
kolonne und die Braunschweiger Wendeln.

Prof. Dr. WILHELM VON MEYEREN. Hannover: Neuere
Entwicklurg auf dem Gebiete der Labor-Hochvakuumtechnik,

Dr.-Tng. 0. SCHWARTZKOPFF, Oberklincen/Odenwald: Ober
die Berechnungsgrundlagen fiir den Bau von Wirmeaustauschern.

Dr. ILSE FRANZ (vorgetragen von Dr. Dr. J. Reitstitter,
Berlin): Uber die Entwicklung und gegenwdrtige Anwendung der
Hochfrequenzwirme in der chemischen Industrie.

Privatdozent Dr.-Ing. TH. GAST, Darmstadt: Ein elekiro-
statischer Verstdrker fir pH-Wert-Messungen.

Dr. B. LANGE, B-rlin: Ein neues photoelektrisches Becherglas-
Kolorimeter mit automatischer Titriereinrichtung,

Auf der Mitgliederversammlung wurde die neue Satzung
genehmigt. In den Vorstand wurden gewihlt die Herren:

Bergwerksdirektor Dr. Broche, Essen; Dr. S. Balke,
Miinchen; D'pl.-Ing. H. Canzler, Diren i/Rhld; Dr. H.
Dohse, Essen; Dipl.-Ing. J. Free, Friedberg’/Hessen; Dr.
F. Friedrichs, Aalen i/Wttbg.; Prof. Dr. F. A. Heng-
lein, Karlsruhe i/Baden; Dr. W. Herbert, Frankfurl
a./Main; Prof. Dr. E. Kirschbaum, Karlsruhe i./Baden;
Dr. Imhausen, Witten an der Ruhr: Prisident W. A.
Menne, Hiltrup i./Westf.; D'pl.-Ing. F. Murray, Bochum;
Dr. Neindorf, Offenbach a/Main; Dr. E. Pfeiffer,
Wetzlar a. d. Lahn; Dr. E. Rabald, Mannheim-Waldhof;
Direktor W. Schmidding, Kéln-Nlehl; Dr. Schmitz,
Diisseldorf; Prof. Dr. K. Thor mann, Wissenbach/Dillkreis.

Giste des Vorstandes sind die Herren: Prof. Dr. H. H.
Franck, Berlin; Prof. Dr.-Ing. O. Fuchs, Konstanz; Prof.
Dr. W. Koeniger, Berlin; Dr. W. Krannich, Ludwigs-
hafen a./Rhein; Dipl.-Ing. K. Schaefer, Berlin.

Aus der Mitte des Vorstandes wurden gewahlt: D'pl.-Ing.
J. Free, Friedberg/Hessen, zum Vorsitzenden; Prof. Dr. F.
A. Henglein, Karlsruhe, zum stellvert. Vorsitzenden; Dir.
Dr. Dohse, Essen, zum Schatzmeister.

Die Geschiftsfithrung liegt nach wie vor Iin den Hénden
von Dr. Bretschneider, Frankfurt am Main.

Die Geschaftsstelle befindet sich, nachdem das Dechema-
Haus 1944 Kriegseinwirkungen zum Opfer fiel, in Frank-
furt am Main, UlmenstraBe 10. —VB 507—

Umschau

Hochwertige Ni-Widerstandseisen!). Dle neuerliche Ent-
wicklung des austenitischen GuBeisens in Amerika schliefit
einen steigenden Ni-Gehalt ein: wihrend man friiher eiwa
15%0 Ni zusetzte, ist der Anteil heute auf 30, vereinzelt sogar
auf 35% angestiegen. Derar.ige Ni-re'che Legierungen haben
einen wesentlich kleineren thermischen Ausdehnungskoeffi-
zienten; er betrdgt z. B. bei soz. Minovar (35% Ni) 510 °®
je °C. Aus diesem Grunde findet Minovar bevorzugt Ver-
wendung als GuBform fiir Kunststoffe und Glas. Am
besten bestindig gegen Hiize und Korrosion sollen Typen

1) Ind. Engng. Chem., Ind. Edit. 40, 1; 80a [1948).
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mit hohem Gesamt-Legierungsgehalt sein. Hierzu gehort der
amerikanlsche Norm-Typ 4, der 3G% Ni, 5% Si und 5% Cr
enthiilt und hervorragende Korrosionsfestigkeit gegen S-hal-
tige Feuerungsgase besitzt. [U 244] W.

Amerikanische Korrosionsschu‘zlacke. Die Firma Hozresite
& Chemical Comp., Manitowoc, Wisconsin, USA. befaft sich
seit Jahren mit der Herstellung und Anwendung von Korro-
sionssschutzlacken, hauptsidchlich auf der Grundlage von
Phenol-Formaldehyd-Einbrennlacken.

Die wichtigsten Einbrennlacke fiir allgemeine technische
Zwecke sind P 403 und L 66, deren Einbrennzeiten und
-temperaturen zwischen 24 h bei 105°C und 10 min bei
260° C liegen konnen. Im allgemeinen dient P 403 als Grund-
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